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PRODUIT GONFLABLE EN ELASTOMERE. ET EN PARTICULIER EN CAOUTCHOUC. 



La presente invention concerne un produit gonflable en elastomere et, 
en particulier, comprenant au moins trois couches elastiques, la couche cen- 
tre etant reliee.par des regions ne se recouvrant pas et disposees sur les 
deux surfaces laterales.aux surfaces superieure et inferieure formant simul- 
5 tanement les surfaces exterieures du produit d'une maniere telle que, a l'etat 
gonfle, le produit fournisse la forme recherchee et la conserve en cours 
d'util isation. 

Le produit peut etre constitue de caoutchouc naturel ou synthetique, 
de differents polymeres, de systemes de textile/elastomere ou, eventuel lement, 

10 d'une association de ceux-ci. De plus, le produit comprend au moins trois 
couches elastomeres mais, en fonction de la destination finale de celui-ci, 
le nombre des couches peut etre accru; en fait, le nombre de couches centrales 
fixe respectivement aux differentes surfaces sur chacune de ces faces, peut 
etre egalement multiplie. 

15 Les produits gonflables en elastomere comprennent principalement diffe- 

rents articles de camping en caoutchouc ou textile caoutchoute; on a egalement 
fait plusieurs produits en differents polymeres de synthese. 

Selon un procede anterieur de production de produits gonflables, on a 
forme deux couches cellulaires; cependant, ce procede est incapable de satis- 

20 faire aux necessites actuelles. Ces produits sont principalement constitues 
de textile revetu de caoutchouc. On connait egalement des produits a deux 
couches, depourvus de textile, formes a partir de feui 1 les synthetiques , par 
collage ou soudure; de tels produits servent principalement d'articles sai- 
sonniers permettant d'enrichir 1 'assortiment et ne satisfont pas aux exigences 

25 actuelles. 

Les caracteristiques les plus iniportantes des produits gonflables et 
les problemes associes a Jeur production sont principalement representes par 
les matelas simples ou doubles, comprenant deux ou trois elements, ou garni- 
tures de sieges appartenant au groupe des produits exploitant un systeme de 
30 textile/caoutchouc. 



2 2483321 

Les exigences les plus importantes peuvent etre resumees de la fa?on suivante: 
stabilite de la dimension et de la forme, resistance aux intemperies (eau et 
soleil) et aptitude a supporter des charges. 

Cependant, de telles exigences - associees a une demande croissante de confort - 
5 ne peuvent $tre satisfaites que par un choix correct des materiaux, par des 
dessins sophistiques et un coOt important de fabrication, la confection pou- 
vant etre diff ici lement mecanisee etant donne 1' importance du travail. 

La Compagnie fran^aise Hutchinson a mis au point plusieurs brevets 
permettant de contrdler la distance entre les parois des elements gonfles, 
10 a l'aide de nervures de renforcement - Voir par exemple, les brevets frangais 
Nos. 2 082 500 et 2 136 194, respect ivement. Malqre les solutions impliquees 
dans ces brevets, on ne peut reduire ni la quantite de travail ni les carac- 
teristiques requises pour les materiaux. 

Le brevet No. 2 049 264 de la Compagnie Pennel et Flipo fournit une 
15 solution dans laquelle les nervures de renforcement composees de bandesde 
textile sont entourees d'un ou de plusieurs fils metalliques disposes en 
helice ou en boucle. En utilisant cette possibility, on a pu rendre plus 
/ivant.ageuse et plus economique la fabrication d'articles gonflables conten^nt 
de telles nervures de renforcement, cependant, les problemes fondamentaux 
Z0 res tent toujour 1 '.. 

Comme le camping et le tourisme se developpe de plus en plus, on a de 
plus en plus besoin d'articles gonflables, en particulier d'articles de 
camping. Les exigences quanti tati ves et qualitatives s 'accroissant de plus 
en plus, exigent la mise au point d'une solution, permettant de reduire 
?5 partiel lement les besoins en materiaux et en main d'oeuvre, et d'alimenter 
le marche en produits gonflables satisfaisant aux exigences actuelles. 

On a resolu ce probleme en modifiant la structure du produit et en la 
fabriquant selon 1 'invention. 

Selon la presente invention, on obtient des produits gonflables et, en 
30 particulier, des articles do camping, d'une fa<,on tout a fait nouvelle, 

differente de celle qui est mise en oeuvre dans Tart anterieur, utilisant 
des nervures de renforcement. On peut done obtenir un produit qui reponde 
complctcmertt aux exiqrnces ncfurllo^; ;i cote (Tune utilisation plus avan- 
tageuse du inateriau servant tradi tionnel lement a ce propos, le travail de 
35 fabrication peut etre fortement reduit et mecanise. 

Dans plusieurs cas, on peut obtenir les parametres qualitatifs recher- 
ches avec une composition de materiau plus simple et une consommation plus 
faible. 
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Selon la presente invention, le produit gonflable en elastomere, en par- 
ticulier en caoutchouc, est caracterise en ce qu ! il comprend au moins trois 
couches elastomeres et qu'il est forme de telle sorte que deux regions de 
chaque face de la couche centrale t ne se recouvrant pas Tune Tautre, sont 
5 fixees aux couches adjacentes de fa?on stable, tandis que la partie libre 
de la couche membraneuse centrale etablit une liaison ininterrompue entre 
les deux surfaces exterieures; il en resulte que le produit gonfle presente 
la configuration recherchee et la conserve au cours d'une utilisation cor- 
recte. 

10 La liaison ininterrompue entre les surfaces d'une certaine dimension 

et configuration des couches uniques est formee en fonction des proprietes 
du materiau par vulcanisation, soudure ou toute autre methode de liaison 
cohnue. 

En choisissant Tepaisseur de la membrane centrale, Telasticite et 
15 la dimension de la surface de liaison, ainsi qu'en ajustant la proportion 
convenable entre les surfaces libres et liees, Tepaisseur du produit, 
c'est-a-dire des couches gonflables uniques peuvent fitre ajustees en fonction 
des besoins. 

La forme des surfaces de liaison peut presenter une quelconque figure 

20 plane (cercle, carree, ondulation); cette forme peut etre identique ou diffe- 
rente sur chacune des faces. 

On a constate avec surprise que, par rapport au produit de Tart ante- 
rieur, on peut obtenir selon Tinvention des articles qui peuvent etre utili- 
ses convenablement sous une pression d'air inferieure (20 a 30%), si bien 

25 qu'en utilisant le m&me materiau, on peut satisfaire a des exigences plus 
severes. Etant donne la surpression interieure plus faible, on peut utiliser 
avantageusement, soit du materiau plus mince, ou une autre sorte de materiau 
(par exemple, des textiles non-tisses a la place des textiles tisses ou 
s implement du caoutchouc ou des materiaux de synthese), on peut reduire la 

30 deformation du produit par les surfaces de plus petite courbure (a l'etat 

gonfle ou non), tandis que la difference existant entre les surfaces reelles 
et utiles diminue, ce qui se traduit par une economie de materiau. 

La structure des elements gonflables des cellules communiquantes et 
contenant une membrane (interieure) disposee au centre, c'est-a-dire la 

35 formation de surfaces uniques avec une liaison en forme de cellule, est 

decrite en detail a 1'aide des dessins suivants dans lesquels les Figures 1 
a 6 presentent differentes configurations et dimensions des surfaces de 
liaison disposees sur les faces des membranes, et les Figures 7 a 9 les 
mises en oeuvre preferees selon Tinvention. 
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Oans la Figure 1, les surfaces de liaison sont carrees et identiques. 
Dans la Figure 2> elles sont carrees et de differentes dimensions. 
Oans la Figure 3, elles sont circulates et de m^mes dimensions . 
Dans la Figure 4, elles sont carrees et circulates. 
5 Dans la Figure 5, les surfaces de liaison ont une forme de huit, obtenue 

par un deplacement de 90° et definie par des arcs circular**; et 

la Figure 6 represente des surfaces de liaison en forme d'ondulations 
ainsi que la membrane disposee entre celles-ci; 

la Figure 8 repressnte une section partielle d'un produit gonfle 
10 portant une couche textile tissee caoutchoutee sur la surface interieure, 
et reliee a la membrane disposee au centre; 

les Figures 7 et 9 illustrent une section droite partielle d'un produit 
degonfle pourvu de textile tisse caoutchoute sur la surface interieure, et 
comprenant respect i vement une ou deux membranes interieures . 

15 La Fig.7estune mise en oeuvre'preferee selon Tinvention, dans laquelle 

la membrane centrale 3 est fixee 3 la couche 1 de textile caoutchoute sup£rieure 
selon les surfaces "a", tandis quelle est fixee a la couche de textile 2 
caoutchoute inferieure selon la surface "b"; les cellules "c" et "d M sont 
formees par les parties libres des couches de membrane disposees au centre. 

20 Lapartie libre 3a de la menbrane forme une liaison ininterrompue entre les deux 
surfaces voisinnes et, a Tetat gonfle le produit pr&sente des cellules 
communiquantes c et d qui lui conf£rent la configuration recherchee et lui conservent 
sa forme lors d'une utilisation convenable. 

La figure 9 correspond au cas si la menbrane centrale comprend deux couches 
25 respectivement 3 et 3 f (quoiqu'el le puisse en comprendre davantage) .Dans le cas 
represents les parties libres 3'a et 3 M a forment la liaison ininterrompue entre 
les surfaces 1 et 2 . 

Bien entendu, la presente invention n'est nullement limitee aux modes 
de realisation decrits et representees; el le est susceptible de nombreuses 
0 variantes accessibles a l'homnie de Tart, suivant les applications envisagees 
et sans que l'on ne s'ecarte de 1'esprit de Tinvention. 
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REVENDI CAT IONS 

1. - Produit gonflable en elastomere et en particulier en caoutchouc, 
caracterise en ce qu'il comprend au moins trois couches elastomeres, et 
qu'il est forme de telle maniere que la membrane (3) disposee au centre est 

5 fixee aux couches adjacentes (1,2) sur ses deux faces selon les^ surfaces 
(a,b) ne se recouvrant pas Tune l'autre au moyen d'une liaison fixe, 
tandis que la partie libre (3a) de la membrane forme une liaison ininter- 
rompue entre les deux surfaces voisines et qu'a 1'etat gonfle, le produit 
presente la configuration recherchee par la creation de cellules communi- 
10 quantes (c,d), qui lui conservent sa forme lors d'une utilisation convenable. 

2. - Produit gonflable selon la revendica tion 1, caracterise en ce que 
la liaison entre les diverses couches est etablie en fonction des proprietes 
du materiau par vulcanisation, soudure ou collage. 

3. - Produit gonflable selon la revendica tion 1, caracterise on cc que 
15 le materiau utilise est un textile caoutchoute, un materiau synthetique ou 

une association convenable de ceux-ci. 

4. - Produit gonf lable scion la revendica tion 1, caracterise en ce que 
la membrane centrale comprend plusieurs couches. 

5. - Produit gonflable selon 1'une quelconque des revendica tions 1 a 4, 
20 caracterise en ce que les surfaces de liaison sur chacune des faces de la 

membrane centrale decrivent des figures planes ayant les mGmes dimensions et 
configurations. 

6. - Produit gonflable selon 1'une quelconque des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que les surfaces de liaison sur chacune des faces de la 

?S Membrane centrale decrivent des figures planes de configurations et de 
dimensions diffcrentes. 
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